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Heschreibung der Sor

Hereteller:

Vaertrieb:

Fabribkmarke:

Aart der Sonderriader:

Bearbeitung der Sonderriader:

Forrosionsschutz:

Fad-MNr. baw., Radbyp:
Radgrifle nach Norm:
Einpreftiefe:

zul dssige Radlast:

ARC-Alurad GmbH
6803 Edingen—Neckar-—
hausen 1

ARC—-ALwrad GmbH
&807% Edingen—Neckar—
hausen |

ARG

“Einteilige LM-Sondervrader mit

unsvmmetrischem Tiefbett und
Doppelhump (Niederdruck-kKo-
killenguld) .Radschissel mit
10 Speichen und 10 grofien
dreiecksfirmigen offrnungen.
Nabenbereich mit Deckel ab-
gedeckt. =

Felgenbett mit Felgenhirnern,
innere Felgenschulter,
Radanschluifl dche und Mitten—
hohrung spanabhebend
bearbeiteat.

lackiert

HADR 75
.5 Julée HZ
15 +/=1 mm

S50 kg

[

5000 2.86 Gi.
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I.2 Radanschlufl

Befestigungsart: mit 5 Kegelbundschrauben
bzw. -—muttern
Anzahl der Befestigungs-—

bohrungen: '

Befestigungsbohrungs-

durchmesser: 14,5 + 0,5 mm

Lochkrei sdurchmesser: 112 +/- 0,1 mm

Mittenlochdurchmesser: bbb + 0,2 mm
« .3 Eennzeichnung der Sonderridder

An der AuBenseite der Sonderridder wird folgende Henn-—
eichnung eingegossen @

Fabrikmarke: ARC—-ALurad

Radtyp: ADER 75

Radgrifie: 7.5 Jule HZ

Einpresstiefe: ET 15

Herkunftsmerkmal s Made in W.-Germany

Herstel lungsdatuimn: ’ ‘' Fertigungsmonat w. —jahr z.H.

Februar 1986 in Form von:
8é&:

An der AuBenseite der Sonderrdder wird folgende Kenn-
zeichnung eingeschlagen:

<./ Lochkreil sdurchmesser: LE = 112

11, Sonderradprifung

IT.1 EFelgengrid

Die Mafle und Toleranzen der unsymmetrischen Tiefbettfelge
mit beiderseitigem Hump entsprechen den Vorlagen zu der
E.T.R.T.0.~Norm.

Die Mafle warden nachgeprift.
Die nachgepriften Muster stimmbten in den wesentlichsten

Funkten mit den Zeichnungsunterlagen (Zeichnung—Nr.:
ARC-M-F-QO~-792-01 vom 08.12.86 dberein.

5000 2.86 Gi.
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11.2

IT.3

I1.3%.

IT1.%.

1

>y
i

Zusammensetzung, Festigkeitswerte und Korrosionsverhalten
des Werkstoffes sind in der Beschreibung des Herstellers
aufgefithrt; diese Angaben wurden duwrch uns nicht geprift.

Daverfestigkeitsprifung

Der Dauerfestigkeitsprifung wurden folgende Werte zugrunde
gelegt:

max. Radlast: 550kg
FReibwert: Q.9
dynamischer Reifen-

halbmesser in mm: F07 mm
Einpresstiefe in mm: 15 mm
max . BRiegemoment: FEE9 Nm

Die Sonderrider wuarden jeweils in den Laststufen 50 % und
75 % MBmax positiv geprift.

MNach Akl awf der erforderlichen Mindestlastspielzahlen
wurde kein Anriss festgestellt.

Eirn Abtall des zugrunde gelegten Anzugsmomentes der Be-
festigungsteile war nicht gegeben.

Felgenhorndril

Bei der Frifung der Energieaufnahme des inneren und
aufleren Felgenhornes konnten die R:chtwprt@ ey —
schritten werden.

Balzspriahnebeltest

Eine erneute Salzsprihnebelprifung war nicht erforderlich,
da schon mehrmals positive FPrifungen mit Leichtmetall-
Sonderriddern gleicher Bauweise und Werkstoffzusammen-—
satzung duwchgefibrt werden.

5000 2.86 Gi.
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111 Zusammenfassung

Die Leichtmetall-Sonderrider Typ ADE 75 des Herstellers
ARC-Blurad GmbH, 6803 Edingen—Neckarhausen entsprechen den
"ichtlinien fir die Frifung von Sonderradern fir FPersonen—
kraftwagen und fir Eraftréader” vom 27.07.1982.

Der Gutachteninbhaber mufl eine gleichméBige, reihenweise
Fertigung der Rader gewahrleisten.

Werden aAnderungen an dem Sonderrad vorgenommen, so intafi
dieses Gutachten durch einen Nachtrag erganzt werden.

Ein Verwendungsbereich wurde von uns nicht festgelegt.

e gl bei der Fridfung nach § 19 Abs. 2 8tVZI0 oder

& 21 5tVI0 jedoch folgendes beachtet werden:

1. Die Zustimmung des Fahrzeugherstellers fir Radgrifie,
Felgenbreite, Einpresstiefe und Reifengrifle oder der
Nachweis ausreichender Fahrwerksfestighkelit muf
vorliegen.

7. Die geprifte Radlast muBl ausreichend sein.

. Anbaumaite (Art der Befestigung und Zentrierung,

Lochkrei sdurchmesser, Schrauben-bzw. Bolzenlange

und —gewinde) missen dbereinstimmen.

4, fusreichende Freigdngigkeit unter allen Betriebs-
bedingungen mul gegeben sein.

Dieses Gutachten umfalt Blatt 1 - 5 wund ist nur als Einheit
gitltig.

Ludwigshaften, den 29.Januar 1987

A<

anerkannten Sachverstandiger

5000 2.86 Gi.




